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技术要求： 1、S30408钢板应符合GB/T713.7-2023《承压设备用钢板和钢带 第7部分：不锈钢和耐热钢》的规定。所有预制件在运输及现场临时搁置时,均应采取有S30408钢板应符合GB/T713.7-2023《承压设备用钢板和钢带 第7部分：不锈钢和耐热钢》的规定。所有预制件在运输及现场临时搁置时,均应采取有承压设备用钢板和钢带 第7部分：不锈钢和耐热钢》的规定。所有预制件在运输及现场临时搁置时,均应采取有不锈钢和耐热钢》的规定。所有预制件在运输及现场临时搁置时,均应采取有的规定。所有预制件在运输及现场临时搁置时,均应采取有所有预制件在运输及现场临时搁置时,均应采取有效的措施以防止变形与损坏。 2、本罐体按NB/T47003.1-2022《常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器》进行设计、制造、试验和验收。 本罐体按NB/T47003.1-2022《常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器》进行设计、制造、试验和验收。 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器》进行设计、制造、试验和验收。 钢制焊接常压容器》进行设计、制造、试验和验收。 进行设计、制造、试验和验收。 制造、试验和验收。 试验和验收。 3、罐壁组装焊接后要求：高度极限偏差为0.5%H；垂直度公差为0.4%H，且不超过50mm；局部凹凸变形应平缓，变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高罐壁组装焊接后要求：高度极限偏差为0.5%H；垂直度公差为0.4%H，且不超过50mm；局部凹凸变形应平缓，变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高高度极限偏差为0.5%H；垂直度公差为0.4%H，且不超过50mm；局部凹凸变形应平缓，变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高垂直度公差为0.4%H，且不超过50mm；局部凹凸变形应平缓，变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高且不超过50mm；局部凹凸变形应平缓，变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高局部凹凸变形应平缓，变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高变形应 13mm。且罐壁内侧焊缝的余高且罐壁内侧焊缝的余高 1mm。 4、所有对接焊缝、角焊缝均需采用全焊透结构，焊缝与母材应圆滑过渡（角焊缝的外形应当凹形圆滑过渡），不得有表面裂纹、未焊透、未融合、表面气孔、所有对接焊缝、角焊缝均需采用全焊透结构，焊缝与母材应圆滑过渡（角焊缝的外形应当凹形圆滑过渡），不得有表面裂纹、未焊透、未融合、表面气孔、角焊缝均需采用全焊透结构，焊缝与母材应圆滑过渡（角焊缝的外形应当凹形圆滑过渡），不得有表面裂纹、未焊透、未融合、表面气孔、焊缝与母材应圆滑过渡（角焊缝的外形应当凹形圆滑过渡），不得有表面裂纹、未焊透、未融合、表面气孔、角焊缝的外形应当凹形圆滑过渡），不得有表面裂纹、未焊透、未融合、表面气孔、不得有表面裂纹、未焊透、未融合、表面气孔、未焊透、未融合、表面气孔、未融合、表面气孔、表面气孔、弧坑、未填满和肉眼可见的夹渣等缺陷。 未填满和肉眼可见的夹渣等缺陷。 5、设备上C、D类焊接接头、DN 250mm接管与接管以及接管与长颈法兰间的B类焊接接头、垫板与壳体之间的焊接接头、支座垫板与筒体的焊接接头表面应设备上C、D类焊接接头、DN 250mm接管与接管以及接管与长颈法兰间的B类焊接接头、垫板与壳体之间的焊接接头、支座垫板与筒体的焊接接头表面应D类焊接接头、DN 250mm接管与接管以及接管与长颈法兰间的B类焊接接头、垫板与壳体之间的焊接接头、支座垫板与筒体的焊接接头表面应DN 250mm接管与接管以及接管与长颈法兰间的B类焊接接头、垫板与壳体之间的焊接接头、支座垫板与筒体的焊接接头表面应250mm接管与接管以及接管与长颈法兰间的B类焊接接头、垫板与壳体之间的焊接接头、支座垫板与筒体的焊接接头表面应垫板与壳体之间的焊接接头、支座垫板与筒体的焊接接头表面应支座垫板与筒体的焊接接头表面应进行100%PT检测,符合NB/T47013.5-2015中 I级为合格。 6、耳式支座垫板打孔后与罐壁焊接，背板四周满焊。 耳式支座垫板打孔后与罐壁焊接，背板四周满焊。 背板四周满焊。 7、水压试验时应控制水中氯离子含量 25mg/L，水压试验完毕后立即将设备内部吹干。 水压试验时应控制水中氯离子含量 25mg/L，水压试验完毕后立即将设备内部吹干。 水压试验完毕后立即将设备内部吹干。 8、设备制造完毕，不锈钢内表面应进行酸洗钝化，并以蓝点法检测，以无蓝点为合格;碳钢表面应按GB/T8923-2011进行彻底除锈(Sa2.5)，涂底漆、面设备制造完毕，不锈钢内表面应进行酸洗钝化，并以蓝点法检测，以无蓝点为合格;碳钢表面应按GB/T8923-2011进行彻底除锈(Sa2.5)，涂底漆、面不锈钢内表面应进行酸洗钝化，并以蓝点法检测，以无蓝点为合格;碳钢表面应按GB/T8923-2011进行彻底除锈(Sa2.5)，涂底漆、面并以蓝点法检测，以无蓝点为合格;碳钢表面应按GB/T8923-2011进行彻底除锈(Sa2.5)，涂底漆、面以无蓝点为合格;碳钢表面应按GB/T8923-2011进行彻底除锈(Sa2.5)，涂底漆、面涂底漆、面面漆各两遍，要求按SH/T3022-2019执行。要求按SH/T3022-2019执行。
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